GROUP
KARTA TECHNICZNA
PLYTY STYROPIANOWE: OLIVER ORANGE FASADA 040
KOD WYROBU
EPS-EN 13163 T2-L3-W3-55-P15-BS75-DS(N)5-DS(70,-)3-TR80
OPIS WYROBU

Ptyty styropianowe Oliver Fasada Orange 040 oznaczone sg kodem wg PN-EN13163:2013-05E. Produkowane sg metodg spieniania
polistyrenu EPS i przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej w budownictwie o matych obcigzeniach mechanicznych.
Standardowe wymiary ptyt: dtugos¢ - 1000 mm, szeroko$¢ — 500 mm, grubos$¢ - od 10 mm ze stopniowaniem co 10 mm wedtug
'dywidualnych potrzeb klienta. Ptyty produkowane sg z bokami ptaskimi lub frezowanymi, ktére umozliwiajg uktadanie na zaktadke.

Dzieki frezom krawedzie ptyt styropianowych idealnie przylegajg do siebie eliminujgc niebezpieczefistwo powstania mostkéw

termicznych czyli strat ciepta w miejscach potgczen ptyt.

ZASTOSOWANIE

e zewnetrzna izolacja cieplna wykonywana metodg ,,lekkg mokrg”
e izolacja stropéw drewnianych
e ocieplen warstw $cian murowanych
e izolacja cieplna nadprozy okiennych
e ocieplenie logii balkonowych
e izolacja cieplna $cian szkieletowych
vape’mienie dylatacji

e izolacja cieplna w szczelinie zamknietej Sciany tréjwarstwowe;j

DANE TECHNICZNE
ZHARMONIZOWANA
ZASADNICZE CHARAKTERYSTYKI WLASCIWOSCI UZYTKOWE METODA BADAWCZA SPECYFIKACIA
TECHNICZNA
Grubos¢ ‘ T2 . f2mm j PN-EN 823
Dtugoéé | 13 £3mm | PN-EN 822
Szerokosé w3 £3mm | PN-EN 822
Prostokgtnos¢ ? S5 +5mm PN-EN 824 PN-EN 13163:2013-05E
 Ptaskos¢ P15 15 mm : PN-EN 825 ;
; Wytrzymatosé na zginanie BS 75 > 75 kPa PN-EN 12089
Klasa stabilnosci wymiarowej w sta"fych, DS(N)5 £0,5% PN-EN 1603 j
' normalnych warunkach laboratoryjnych ;

o



Poziom stabilnosci wymiarowej w J
okreslonych warunkach temperatury i E DS(70,-)3 +3% PN-EN 1604 ,
| wilgotnosci (temp. 702C, 48h) | i
Wytrzymatos¢ na rozcigganie TR 80 > 80 kPa PN-EN 1607
Ei'::/fﬁ:}'a“ggs{:x”mk < 0,040 W/(mK) PN-EN 12667
Klasa reakcji na ogiert ' E PN-EN ISO 11925-2 PN-EN 13501-1
DEKLAROWANE WARTOSCI OPORU CIEPLNEGO R, OBJETOSC | POWIERZCHNIA KRYCIA PLYT STYROPIANOWYCH
fodipiytw | iTI0s Obletoté | Nottplytw | ObIStost Objetos¢
Grubos¢ Opér cieplny | gaczce [szt] paczzkl paczki[m?®] | paczce [szt] P aczzkl paczki [ m?]
[mm] Rd[m2K/W] [m?] [m?]
PLYTY GLADKIE PLYTY FREZOWANE
10 0,25 60 30 0,3 . | . .
20 0,50 30 15 0,3 - - :
30 | 0,75 20 10 0,3 i - -
40 1,00 15 7,5 03 - - -
< 50 1,25 1 6 0,3 12 573 0,287
60 | 1,50 10 5 0,3 10 4,78 0,287
70 1,75 8 4 0,28 8 3,82 0,267
80 f 2,00 7 3,5 0,28 7 3,34 0,267
%0 2,25 6 3 0,27 6 2,87 0,258
100 2,50 6 3 0,3 6 2,87 0,287
110 2,75 5 2,5 0,275 5 2,39 0,263
120 | 3,00 5 2,5 03 5 2,39 0,287
130 3,25 4 2 0,26 4 1,91 0,245
140 3,50 4 2 0,28 4 1,91 0,267
150 3,75 4 2 03 4 1,91 0,287
160 4,00 3 LE 0,24 3 1,43 0,229
170 4,25 3 1,5 0,255 3 1,43 0,244
T 180 4,50 3 1,5 0,27 3 1,43 0,258
190 4,75 .3 15 0,285 3 1,43 0,272
200 5,00 3 1,5 0,3 3 1,43 0,287
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